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Ustawianie Temperatury

1. Przy pracy powoli jesli styszysz odglosy "pekania" z gtowicy oznacza to, Ze temperatura jest zbyt
wysoka, uzyj przycisku wyboru materiatu aby obnizy¢ temperature. Obniz temperaturg o 8- 15°C
2. W trakcie uzytkowania, jesli pojawia sie babelki oznacza to, Ze temperatura jest troche za
wysoka, uzyj przycisku wyboru materiatu aby obnizy¢ temperature. Obniz temperature 0 3 - 8°C

3. Normalnie wyptywajacy filament powinien by¢ gladki bez babelkéw / okazjenalne babelki

4, Jesli powiezchnia wyptywajacego filamentu ma kolor ciemny, a silniczek wydaje odgtosy cigzkiej
pracy oznacza to, ze temperatura jest za niska. uzyj przycisku wyboru materiatu aby obnizy¢
temperature. Podnie$ temperature 0 3 -5°C

UWAGA

1. Zabawka przeznaczona dla dzieci powyzej 8 roku zycia. Dzieci powinny uzywaé zabawki pod
opieka dorostych

2. Dysza diugopisu rozgzewa sie do bardzo wysokiej temperatury. Maksymalna temperatura dyszy
to 230°C, w zwiazku z tym nie wolno dotykac dyszy dfugipsu.

3. Zabrania si¢ wktadania obcych przedniotéw do podajnika na filament.

4. Zabrania sie uzywania nie oryginalnego zasilacza.

5. Ze wzgledu na rézne wiasciwosci filamentdw zaleca sig korzystanie z filamentu zapewnianego
przez producenta.

6. Zabawka elektroniczna, nie my¢ i nie polewaé woda

7. Po uiyciu przechowywac w bezpiecznym miejscu aby zapobiec poparzenia przez nieumysine
dotknigcie rozgrzanych elementow.

Usuwanie prostych awarii

W przypaadku objawéw wymienionych ponizej prosze postepowac zgodnie z tabelka

Objawy

Przyczyna Dziafanie

Dioda zasilania nie zapala
sie

Awaria zasilacza Wymier zasilacz

Awaria ptyty gtéwnej

Odeslij urzadzenie do

Awaria gniazda sesy

zasilajacego

Filament nie wyptywa z
growicy

Zapchana glowica Wymieri glowice

Za niska temperatura Wyreguluj temperature

lub wymien gtowice

filament $lizga sie w Wyj!
podajniku

lament, wyczy$¢
podajnik, przytnij
koricéwke filamentu na
plasko

Nie mozna zatadowac
filamentu

Przytnij koricowke
filamentu na ptasko

Awaria Plyty gtownej 0dedlij urzadzenie do

serwisu

Nagrzewanie nie dziata

Nagrzewnica uszkodzona Wymien glowice

botline

Instrukcja obstugi

Schemat diugopisu

Gniazdo zasilania

Podajnik filamentu

Ustawienie temperatury +
Dioda zasilania

LCD Dioda gotowoéci do pracy

Ustawienie temperatury -

Cofanie filamentu

Speed controller

Podawanie filamentu

Zintegrowana glowica grzewcza

Na wywietlaczu LCD pojawi
sie stowo "PLA" lub "ABS",
wybierz odpowiedni materiat z
ktérego cheesz drukowaé.

)

Wybér materiatu musi byé
tozsamy z materiatem z
ktérego drukujesz,

& ~ss |
niewtaéciwy wyb6r mote

spowodowaé zatkanie
diugopisu.

Weisni] preycisk podawania filamentu,
czerwona dioda oznacza nagrzewanie
urzadzenia. Po chwili zapala sig dioda
zielona sygnalizujac gotowosé do pracy.

Utrzymuj diugopis w polozeniu nie
przekraczajacym 65° wzglecem
powiezchni na ktérej malujesz

Specyfikacja techniczna:

Technika oprozniania: Oproznianie na goraco
Formowanie: formowanie 3D

Zakres druku: Nieograniczony

Predkosé podawania: Regulowana
Temperatura: 60°C - 230°C regulowana
Napigcie: 5V / 12V 24

Srednica glowicy: 0.7 mm

Dzigkujemy za zaufanie i wybor naszego produktu. Mamy nadzieje, Ze przysporzy ci on wiele
radosci. Prosze przeczytaé ninejsza instrukcje przed rozpoczeciem zabawy z diugopisem.

Instrukcja uzytkowania

1. Podtacz zasilacz do gniazdka a drugi koniec do "gniazda zasilajgcego” na gérze dtugopisu.
Zapali sie 26tta dioda a diugopis przejdze w tryb spoczynku

2. Na ekranie LCD pojawia sig litery "PLA" lub "ABS", wybierz odpowiedni materiat "wybér
materiatu i ustawienie temperatury". Wybdr musi by¢ tozsamy z uzytym materiatem.
Niewtasciwy wybér moze spowodowac zatkanie dtugopiu.

3. Wcisnij przycisk podawania filamentu, czerwona dioda oznacza nagrzewanie. Po chwili zapala
sie niebieska dioda sygnalizujac gotowos¢ do pracy.

4. Wtéz koniec filamentu do "podajnika filamentu", naciéniej przycisk tadowania filamentu.
Filament pobierany jest przy uzyciu wbudowanego silniczka. Kiedy z dyszy zacznie wyplywac
filament zostat on zatadowany prawidtowo. W tym momencie kliknij przycist tadowania
filamentu ponownie aby sterowac nim manualnie.

5. Namaluj swoj swiat. Regulator predkosci podawania filamentu pozwala na regulacje ilosci
materiatu i dostosowanie go do tego jak tworzysz. Nie ma potrzeby wykorzystywania obu rak.
6. Ten sam material moze mie¢ inng temperature topnienia na ktdra moze wptywac np. kolor.
Wyreguluj temperature na podstawie obserwacji filamentu wydobywalacego sie z gtowicy
zgodnie z rozdziatem o regulacji temperatury.

7. Nie dotykaj gtowicy ani grzatki w trakcie pracy z urzadzeniem.

8. Diugopis przejdzie automatycznie w tryb spoczynku jesli nie bedzie uiywany przez wiecej niz 5
minut. Dioda trybu pracy zgaénie. Jesli chcesz wznowié prace weiénij przycisk tadowania
filamentu.

9 Gdy cheesz zmienié lub wyjac filament powtdrz krok (2) a nastgpnie wcisnij przycisk cofania
filamentu aby silniczek automatycznie wycofat zaty wkiad. Silniczek zatrzyma sie po 20
sekundach.

* Czas rozgrzewania moze zaleze¢ od rodzaju wybranego materiatu i temperatury otoczenia
** Obetnij koricdwke filamentu na "ptasko" przed wiozeniem jej do podajnika
**#* Zalecamy wyjecie filamentu z dtugopisu po skoriczonej zabawie

Dlugopis 3D marki Botline Zasilacz Filament




